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บทคัดยอ่ 
งานวิจัยนี้น าเสนอวิธกีารหาปริมาณส่ังซื้อข้าวเปลือกที่มีความสอดคล้องกับความต้องการสินค้าที่ไม่แน่นอน กรณี
สินค้าชนิดเดียว (Single item lot sizing problem) ด้วยวิธีแบบพลวัต (Dynamic lot sizing model) เพื่อลด
ค่าใช้จ่ายคงคลังรวมให้ต่ าที่สุด  ผลของตัวแบบที่น าเสนอถูกน ามาเปรียบเทียบกับค่าใช้จ่ายคงคลังรวมของ
กรณีศึกษา  โดยเริ่มจากการวิเคราะห์ข้อมูลความต้องการข้าวเปลือกหอมมะลิและราคาข้าวเปลือกหอมมะลิมาท า
การพยากรณ์ความต้องการข้าวเปลือกและราคาข้าวเปลือกล่วงหน้า  จากนั้นน าข้อมูลที่รวบรวมจากกรณีศึกษามา
วิเคราะห์หาขนาดการส่ังซื้อแบบพลวัต ค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้นผลจากการวิจัยพบว่า ต้นทุนค่าใช้จ่ายคงคลังรวมต่ าที่สุด
ด้วยวิธีแบบพลวัตที่น าเสนอคือ 1,956,633,459.96 บาทต่อปี เปรียบเทียบกับต้นทุนจริงคือ 2,026,647,749.30 

บาทต่อปี ลดลง 70,014,289.33 บาทต่อปี ซึ่งคิดเป็น 3.45% 

ค าหลัก ตัวแบบขนาดการส่ังซื้อด้วยวธิีแบบพลวัต สินค้าคงคลัง ค่าใชจ้่ายรวมต่ าที่สุด 
 
Abstract 
This research proposes a method to solve lot sizing problem of rice mill with uncertain demand in case of 
single item lot sizing problem using dynamic lot sizing model for reducing total inventory cost. Result of 
the proposed model is compared to one which is total inventory cost of the case study. Demand and 
price of rice mill are analyzed and forecasted to define forecasting price and forecasting demand. Then, 
all concerned data are analyzed and calculated to find dynamic lot size. We found that yearly total 
inventory cost obtained from the proposed dynamic lot sizing model is 1,956,633,459.96 baht. Whereas, 
real yearly total inventory cost of the case study is 2,026,647,749.30 baht. Total inventory cost of      
70,014,289.33 baht per year, which is 3.45%, can be reduced using the proposed model.  
Keywords:  Dynamic lot sizing model, Inventory, Minimized total cost 
 

mailto:oata_zaa@hotmail.com*
mailto:oata_zaa@hotmail.com*


                                                                                       การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี พ.ศ. 2555 
17-19 ตุลาคม 2555 ชะอ า เพชรบุร ี

 

1900 

 

1. บทน า 
ในปัจจุบันความต้องการสินค้าของผู้บริโภคนั้นมี

มากขึ้น และมีเปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็ว ตามภาวะ
ตลาดโลกที่มีการแข่งขันกันอย่างรุนแรง  ผู้ผลิตที่สามารถ
ตอบสนองต่อความต้องการของผู้บริโภคหรือผู้ซื้อได้ดี
ที่สุดนั้นจะเป็นผู้ที่สามารถแข่งขันได้ในสภาวะดังกล่าว 
ข้าวนั้นจัดเป็นสินค้าส่งออกอันดับหนึ่งของประเทศ ซึ่ง
กลไกราคาข้าวนั้นขึ้นอยู่กับการส่งออกเป็นหลัก โรงสีเป็น
ผู้ประกอบการที่ส าคัญในวงจรธุรกิจข้าว โรงสีจะรับซื้อ
ข้าวจากคนกลางและเกษตรกร อีกทั้งยังต้องด าเนินตาม
นโยบายของรัฐบาลยุคต่างๆ เช่น โครงการรับจ าน า 
โครงการประกันรายได้  เป็นตัน โรงสีต้องเผชิญกับ
ภาวะการผันผวนของราคาจากกลไกตลาด แต่ทั้งนี้ทั้งนั้น
ในมุมมองของผู้ผลิตหรือเกษตรกรย่อมมีความต้องการที่
จะขายข้าวเปลือกให้ได้ในราคาสูง  ดังนั้นผู้ผลิตหรือ
เกษตรกรมักจะท าการกักตุนข้าวเปลือกเพื่อรอช่วงเวลาที่
ราคาข้าวในตลาดโลกเพิ่มสูงขึ้น หรือน าข้าวเปลือกมาเข้า
ร่วมโครงการของรัฐบาล จนเกิดการขาดแคลนข้าวเปลือก
ในบางช่วง โรงสีจึงต้องรับซื้อหรือส่ังซื้อข้าวเปลือกเป็น
จ านวนมากในฤดูเก็บเกี่ยวผลผลิต เพื่อป้องกันการขาด
แคลนข้าวเปลือก อย่างไรก็ตามหากมีการสต๊อกข้าวเป็น
จ านวนมากหรือการส่ังซื้อข้าวในช่วงเวลาที่ไม่เหมาะสม 
ก็จะส่งผลให้เกิดปัญหาหลายๆประการ  เช่น ความชื้น 
การเน่าเสีย ต้นทุนการจัดเก็บ การบ ารุงรักษา ดังนั้นการ
สต๊อกสินค้าหรือการรับซื้อข้าวในปริมาณที่ไม่เหมาะสม 
มักจะส่งผลให้ธุรกิจมีต้นทุนที่สูงขึ้นตามไปด้วย  

งานวิจัยนี้จึงน าเสนอวิธีการหาปริมาณการส่ังซื้อ
ข้าวด้วยวิธีก าหนดการเชิงพลวัต (Dynamic Lot Sizing) 
ในการก าหนดขนาดการส่ังซื้อที่ต่ าที่สุด เพื่อท าการศึกษา
เปรียบเทียบกับวิธีการส่ังซื้อแบบดั้งเดิม  

    
2. ทฤษฎีและงานวจิัยที่เกีย่วข้อง 
2.1 ระบบสินค้าคงคลัง 
 ระบบสินค้าคงคลัง มีหลากหมายวิธีจึงควรเลือกใช้
ระบบสินค้าคงคลังที่มีประสิทธิภาพมากที่ สุด โดย
พิจารณาจากลักษณะการบริหาร ประเภทของสินค้าคง
คลัง และการควบคุม สินค้าคงคลังที่ เหมาะสมกับ
กรณีศึกษาหรือสถานการณ์ โดยต้องค านึงถึงการรักษา
ระดับสินค้าคงคลังให้มีค่าใช้จ่ายต่ าที่สุด  

  การตัดสินใจขั้นพื้นฐานเกี่ยวกับวัสดุคงคลัง ต้องมี  
2 อย่างคือ 1.จะส่ังซื้อสินค้าจ านวนเท่าไร 2.จะส่ังซื้อ
สินค้าใหม่เมื่อไร [1] การก าหนดปริมาณการส่ังซื้อ มี
หลากหลายวิธี ได้แก่ การหาปริมาณการส่ังซื้อที่ประหยัด 
(EOQ: Economic Order Quantity) เป็นตัวแบบที่นิยม
น ามาใช้ในการหาปริมาณการส่ังที่เหมาะสม และการ
ก าหนดปริมาณการส่ังซื้อแบบพลวัต (Dynamic Lot 
Sizing Model) เป็นต้น วิธีการก าหนดปริมาณการส่ังซื้อ 
ต้องเลือกที่มีค่าใช้จ่ายคงคลังรวมต่ าที่สุด  
2.1 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 พรสรวง [2] ท าการศึกษาการก าหนดช่วงเวลาการ
ส่ังซื้อวัตถุดิบเมื่ออุปสงค์มีค่าไม่คงที่และต้นทุนการซื้อต่อ
หน่วยมีค่าไม่แน่นอน ด้วยการพัฒนาแบบจ าลองสมการ
คณิตศาสตร์ในการควบคุมระบบคงคลัง รวมทั้งข้อจ ากัด
ด้านพื้นที่และช่วงเวลาน าต่อจากส่ังซื้อวัถตุดิบจากแหล่ง
จ าหน่ายไม่เท่ากัน โดยพิจารณาต้นทุนรวมต่อปีต่ าที่สุด 
วิธีการโปรแกรมเชิงเส้น รวมทั้งวิเคราะห์อนุกรมเวลาถูก
น ามาใช้ในการพยากรณ์ราคาต่อหน่วยวัตถุดิบ  
 อาคม [3] ได้พัฒนาแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ที่
พัฒนาต่อจากขั้นตอนการค านวณของ Wagner-Whitin 
เพื่อศึกษาการก าหนดขนาดการส่ังซื้อที่เหมาะสมที่ท าให้
เกิดต้นทุนโดยรวมตลอดระยะเวลาการวางแผนการส่ังซื้อ
มีค่าต่ าที่สุด จากนั้นน าผลลัพธ์ที่ได้ไปเปรียบเทียบกับ
วิธีการเดิมพบว่าสามารถลดต้นทุนในการจัดการวัตถุดิบ
คงคลังลงได้ 196,018.15 บาท คิดเป็น 24.94% 
 สรณธร [4] พัฒนากลยุทธ์การส่ังซื้อวัสดุที่มีความ
ต้องการวัสดุ ในแต่ละช่ วง เวลาไม่คงที่ ของบริษัท
กรณีศึกษา เพื่อลดค่าใช้จ่ายรวมทั้งด้านการส่ังซื้อ และ
การจัดเก็บวัสดุคงคลังให้ต่ าที่สุด พบว่าแผนการส่ังซื้อ
วัสดุที่พัฒนาขึ้นท าให้ค่าใช้จ่ายรวมในการส่ังซื้อและ
จัดเก็บวัสดุคงคลังลดลง  

Suphattra, Varathorn and Kongkiti [5] การ
แก้ปัญหาในกรณีของSingle item lot sizing โดยใช้ฟัซซี่ 
หรือที่เรียกว่า Fuzzy single item lot sizing problem (F-
SILSP) โดยมีรูปแบบเป็นแบบ mixed integer linear 
programming ซึ่งทางผู้วิจัยได้ก าหนดรูปแบบ ฟัซซี่ทั้งที่
เป็นแบบส่ีเหล่ียมคางหมู (Trapezoidal) และแบบ
สามเหล่ียม(Triangular) โดยที่ใช้รูปแบบ trapezoidal 
fuzzy กับปริมาณการใช้และแบบ Triangular กับราคาต่อ
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หน่วย ในกรณีศึกษาแหล่งต้นพลังงาน (bituminous coal) 
ของบริษัทปิโตรเคมี ซึ่งงานวิจัยนี้ใช้รูปแบบ EC-USILSP 
ซึ่งมีความยืดหยุ่นอย่างมากในการแก้ปัญหา ซึ่งจาก
ผลการวิจัยจะเห็นได้ว่า ในระดับ α มาก จะมีผลท าให้ค่า
ต้นทุนรวมมีค่าสูงด้วย 

Wagner & Whitin [6] ได้เสนอขั้นตอนการค านวณ
ส าหรับการแก้ปัญหาพลวัตของแบบจ าลองการก าหนด
ขนาดการส่ังซื้อที่ประหยัด โดยพิจารณาระบบวัสดุคงคลัง
ส าหรับการส่ังซื้อสินค้าชนิดเดียว (Single Item) 
ประกอบด้วยหลายช่วงเวลา ซึ่งปริมาณความต้องการ
วัตถุดิบทราบค่าแน่นอนในแต่ละช่วงเวลาและปริมาณ
ความต้องการในแต่ละช่วงเวลา อาจมีค่าไม่เท่ากัน ตันทุน
การเก็บรักษาและต้นทุนการส่ังซื้อ อาจมีการเปล่ียนแปลง
ตลอด N ช่วงเวลา ซึ่งมีจุดประสงค์เพื่อหาปริมาณการ
ส่ังซื้อวัตถุดิบที่ท าให้ต้นทุนรวมมีค่าต่ าที่สุด   

Brahimi และคณะ [7] ท าการศึกษารูปแบบปัญหา
ของขนาดการส่ังซื้อ กรณีสินค้าชนิดเดียว (Single Item 
Lot Sizing Problem) แบบไม่มีข้อก าจัด (1) 
Uncapacitate Single Item Lot Sizing Problem   และมี
ข้อจ ากัด (2) Capacitate Single Item Lot Sizing 
Problem  โดยพิจารณาก าหนดเงื่อนไขเพิ่มในปัญหา
(USILSP) คือ            ;       โดยที่            

ก าหนดให้    คือปริมาณการส่ังซื้อน้อยกว่าหรือเท่ากับ
ปริมาณความต้องการของลูกค้า  และก าหนดเงื่อนไขเพิ่ม
ในปัญหา (CSILSP) คือ           ;    โดยที่ 
            ;        ปริมาณการส่ังซื้อน้อยกว่าหรือ
เท่ากับก าลังการผลิต นอกจากนี้ยังได้รวบรวมปัญหาและ
วิธีการแก้ปัญหาต่างๆ ส าหรับการก าหนดขนาดการส่ังซื้อ 
กรณีสินค้าชนิดเดียว (Single Item Lot Sizing Problem)   
 
3. การด าเนินการวิจยั 
 งานวิจัยนี้ผู้วิจัยได้ท าการพยากรณ์ราคาวัตถุดิบ 
และปริมาณความต้องการวัตถุดิบ ในปีถัดไป โดยใช้
โปรแกรม MINITAB 14 และน าแบบจ าลองทาง
คณิตศาสตร์ของ Wagner-Whitin [6] มาประยุกต์ใช้กับ
กรณีศึกษา เพื่อหาค่าใช้จ่ายคงคลังรวมต่ าที่สุด โดยใช้
โปรแกรม LINGO8 ช่วยในการแก้ปัญหาตัวแบบที่
น าเสนอ  
 งานวิจัยนี้ศึกษาเฉพาะข้าวเปลือกหอมมะลิ และ 

ตัวแบบทางคณิตศาสตร์สร้างขึ้นภายใต้เงื่อนไข ที่ปัจจัย
ด้านฤดูกาลไม่ถูกน ามาวิเคราะห์ พิจารณาเฉพาะปัจจัย
ภายในคลังสินค้า ได้แก่ ต้นทุนการส่ังซื้อ ต้นทุนราคา 
และต้นทุนการจัดเก็บ  
3.1 ตัวแบบทางคณิตศาสตร์   
              

 
                           (1) 

ภายใต้เงื่อนไข 
                                              (2) 
 

                                                               (3)   
 

                                   (4) 
 

                                                               (5) 
 

โดยที่   
t = ช่วงเวลาที่ t ; t =1,2,..T 
TC = ต้นทุนรวมทั้งหมด (บาท) 
dt  = ปริมาณความต้องการวตัถดุิบในข่วงเวลา t  
M = จ านวนทีม่ีค่ามากทีใ่ชต้ัดสินใจในการส่ังซื้อ 

พารามิเตอร ์
st = ต้นทุนในการส่ังซื้อวัตถุดิบต่อครั้ง (บาท/ครั้ง) 
pt = ราคาต่อหน่วยของวัตถุดิบ (บาท) 
ht = ต้นทุนในการเก็บรักษาวัตถดุิบหน่วยต่อ

ช่วงเวลา (บาท/ครั้ง/ช่วงเวลา) 
ตัวแปรตัดสินใจ 

   = ค่าแสดงการส่ังซื้อโดยมีค่า 1 เมื่อมีการส่ังซื้อ
และมีค่า 0 เมื่อไม่มีการส่ังซื้อ 

   = ปริมาณการส่ังซื้อในช่วงเวลาที่ t 
    = ปริมาณวัตถุดิบคงคลังปลายงวดที่ t 
สมการ (1) เป็นสมการเป้าหมาย ต้องการให้ผลรวม

ของ ต้ นทุ น ใ น ร ะบบคง ค ลั ง สนมี ค่ า ต่ า ที่ สุ ด  ซึ่ ง
ประกอบด้วยต้นทุนการส่ังซื้อ ต้นทุนราคาวัตถุดิบ และ
ต้นทุนการเก็บรักษา 

สมการ (2) แสดงความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณ
วัตถุดิบคงคลังที่มีในคลังสินค้า กล่าวคือ ผลรวมของ
ปริมาณสินค้าที่มีอยู่ที่ปลายช่วงเวลาก่อนหน้า (It-1) กับ
ปริมาณส่ังซื้อวัตถุดิบที่มาถึง (Xt) เท่ากับปริมาณวัตถุดิบ
ที่มีอยู่ปลายช่วงเวลา t (It) กับปริมาณความต้องการ
วัตถุดิบ  
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สมการ (3) ข้อจ ากัดเกี่ยวกับปริมาณการส่ังซื้อใน
แต่ละช่วงเวลา 

สมการ (4) ตัวแปรตัดสินใจแบบ 0 หรือ 1 ของการ
ส่ังซื้อแต่ละช่วงเวลา 

สมการ (5) ปริมาณวัตถุดิบคงคลังที่มีค่ามากกว่า
หรือเท่ากับ 0  
3.1.1 ปริมาณความต้องการวตัถุดิบ 
 ปริมาณความต้องการวัตถุดิบในแต่ละเดือนจากการ
เก็บรวมรวบข้อมูลจากกรณีศึกษา ตั้งแต่ช่วงมกราคมถึง
ธันวาคม ปีพ.ศ.2554 เท่ากับ 138,329,708.75 กิโลกรัม  
3.1.2 ต้นทุนการสั่งซื้อ 
 วิเคราะห์จากเงินเดือนพนักงาน ค่าวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้
ในการส่ังซื้อ ต้นทุนการส่ังซื้อเท่ากับ 1,781.40 บาทต่อ
ครั้ง 
3.1.3 ต้นทุนราคาวัตถุดิบ 
 ต้นทุนราคาวัตถุดิบได้จากการเก็บรวบรวมข้อมูล
ราคาข้าวเปลือกหอมมะลิ ตั้งแต่เดือนมกราคมถึงธันวาคม 
ปี พ.ศ.2554 (บาทต่อกิโลกรัม) 
p1 = 13.35, p2 = 13.15, p3 = 12.95, p4 = 13.05, p5 
13.20, p6 = 13.45, p7 = 14.05, p8 = 14.70, p9 = 15.20, 
p 10 = 15.40, p11 = 16.20 และ p12 = 15.40 

3.1.4 ต้นทุนการจัดเก็บ 
 ประกอบไปด้วยค่าเก็บรักษาสินค้า ค่าตรวจสอบ
สินค้าโดยวิเคราะห์จากเงินเดือนพนักงาน ค่าน้ า ค่าไฟฟ้า 
และจากการวิเคราะห์ของฝ่ายบริหาร ต้นทุนในการ
จัดเก็บเท่ากับ 0.39 บาทต่อกิโลกรัมต่อเดือน 
 
4. ผลการด าเนินการวิจยั 
4.1 การหาปริมาณการสั่งซื้อที่เหมาะสมดว้ยตัวแบบ
พลวัต  
 การแก้ปัญหาตั วแบบที่ น า เสนอ  เพื่ อน า ไป
ประยุกต์ใช้กับกรณีศึกษา โดยน าค่าพารามิเตอร์ต่างๆ ดัง
แสดงในตารางที่1 ที่ได้จากการเก็บรวบรวมข้อมูลและ
ประมาณค่า ได้แก่ ปริมาณความต้องการวัตถุดิบ ต้นทุน
การส่ังซื้อ ราคาต่อหน่วยวัตถุดิบ ต้นทุนในการเก็บรักษา
วัตถุดิบ เพื่อน าไปแทนค่าในตัวแบบที่น าเสนอ ดังสมการ  
MinTC=           

  
                    

                                
                                  

                          
  
              (6) 

ภายใต้เงื่อนไข 
                                      (7) 
                                                 (8) 
                                           (9) 
                           (10) 
                          (11)  
                                    (12)   
                                               (13) 
                                             (14) 
                          (15) 
                            (16) 
                                              (17) 
                                                      (18) 
                                                        (19)   
M = 999,999,999        (20)  

   is binary                (21) 
                                                          (22) 
                                                                           (23) 
                                                                        (24) 
 
4.2 วิเคราะห์ผลและเปรียบเทยีบต้นทุนคงคลังรวม
ของตัวแบบที่น าเสนอกบักรณีศึกษา  
 จากตัวแบบที่น าเสนอ ผู้วิจัยได้น าเอาข้อมูลจริงของ
กรณีศึกษา โดยน าข้อมูลปริมาณการความต้องการ
วัตถุดิบ ราคา และต้นทุนการจัดเก็บของปี พ .ศ.2554 
แทนค่าในสมการ  และใช้โปรแกรม LINGO8 ช่วยในการ
ค านวณ จากนั้นจึ งน าผลลัพธ์จากการค านวณมา
เปรียบเทียบกับวิธีการเดิมของกรณีศึกษา 
ดังตารางที่ 1 
 
ตารางที่ 1 การเปรียบเทียบค่าใช้จ่ายในการก าหนดปริมาณการ
สั่งซื้อที่เหมาะสม 

เปรียบเทียบ
ค่าใช้จ่าย (บาท) 

การสั่งซื้อแบบเดิม 
การสั่งซื้อจาก
แบบจ าลอง 

ต้นทุนการสั่งซื้อ 21,376.80 16,032.63 
ต้นทุนราคา 1,972,677,786.08 1,921,948,743.51 

ต้นทุนการจัดเก็บ 53,948,586.42 34,679,683.82 

TC 2,026,647,749.30 1,956,633,459.96  
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จากตารางที่  1  พบว่ าต้นทุนคงคลังรวมของ
แบบจ า ลองต่ า กว่ า แบบ เดิ ม ข องก ร ณีศึ กษ าอยู่ 
70,014,289.34 บาทต่อปี เนื่องจากต้นทุนการส่ังซื้อ
ต้นทุนราคา และต้นทุนการจัดเก็บต่ ากว่าของกรณีศึกษา 
ซึ่งเกิดจากวิธีการส่ังซื้อของกรณีศึกษาที่สั่งซื้อข้าวเปลือก
จากการตัดสินใจโดยผู้บริหาร  ท าให้มีต้นทุนคงคลังรวม
สูงกว่าแบบจ าลอง 
  
4.3 การวิเคราะห์ความไวของค่าพารามิเตอร์ 
 การวิเคราะห์ความไวเพื่อศึกษาการเปล่ียนแปลง
ของค่าพารามิเตอร์ ซึ่งอาจมีผลต่อการเปล่ียนแปลง
ต้นทุนรวมของระบบคงคลัง โดยท าการเปล่ียนแปลง
ค่าพารามิเตอร์ดังนี้  ต้นทุนการส่ังซื้อ  ต้นทุนราคา และ 
ต้นทุนการจัดเก็บ 
   
ตารางที่ 2 การเปลี่ยนแปลงค่าความไวของพารามิเตอร์ 

 
 
 จากตารางที่ 2 เป็นกราฟแสดงการเปล่ียนแปลงของ
ต้นทุนรวมในการส่ังซื้อ จะเห็นว่าได้เมื่อต้นทุนส่วนเพิ่ม
ในการส่ังซื้อ ต้นทุนราคา และต้นทุนการจัดเก็บ เพิ่มขึ้น 
จะท าให้ต้นทุนรวมสูงขึ้น และถ้าต้นทุนส่วนเพิ่มในการ
ส่ังซื้อ ต้นทุนราคา และต้นทุนการจัดเก็บ ลดลงก็จะส่งผล
ให้ต้นทุนรวมลดลงตามไปด้วย  
 
 

4.4 การพยากรณ ์
4.4.1 การพยากรณ์ราคาวัตถุดิบ 
 ข้อมูลราคาข้าวเปลือกหอมมะลิที่น ามาท าการ
พยากรณ์นี้เป็นข้อมูลจากฝ่ายจัดซื้อ ราคาตั้งแต่เดือน
มกราคม ปี พ.ศ.2553 ถึงเดือนธันวาคมปี พ.ศ.2554 โดย
เลือกค่าพยากรณ์ที่มีความคลาดเคล่ือนต่ าที่ สุด คือ 
วิธีการวิเคราะห์การถดถอยเมื่ออนุกรมเวลามีแนวโน้ม 
Quadratic ได้ค่าพยากรณ์ดังตารางที่ 3 
4.4.2 การพยากรณ์ปริมาณความต้องการวัตถุดิบ 
 ข้อมูลปริมาณความต้องการใช้ข้าวเปลือกหอมมะลิ 
นี้เป็นข้อมูลที่เก็บรวบรวมตั้งแต่เดือนมกราคม ปี  พ.ศ. 
2553 ถึงเดือนธันวาคม ปี พ.ศ.2554 โดยเลือกค่า
พยากรณ์ที่มีความคลาดเคล่ือนต่ าที่ สุด คือ วิธีการ
วิ เคราะห์การถดถอยเมื่ ออนุกรมเวลามีแนวโน้ม 
Quadratic และค่าพยากรณ์ปริมาณยอดขายข้าว เลือกใช้
วิธีแยกองค์ประกอบด้วยตัวแบบเชิงคูณ (Multiplicative 
Decomposition) ได้ค่าพยากรณ์ดังตารางที่ 3 
 
ตารางที่ 3 ค่าการพยากรณ์ราคาและปริมาณความต้องการ
ข้าวเปลือกหอมมะลิ ปี พ.ศ. 2555 

ข้อมูลราคาข้าวเปลือกปีพ.ศ. 2555 
เดือน ราคา (บาท) ปริมาณข้าวเปลือก (กก.) 

มกราคม 16.26 10,788,911 
กุมภาพันธ ์ 16.69 9,605,181 
มีนาคม 17.16 12,919,507 
เมษายน 17.66 10,433,546 
พฤษภาคม 18.19 9,285,294 
มิถุนายน 18.74 12,484,410 
กรกฎาคม 19.33 10,078,182 
สิงหาคม 19.95 8,965,406 
กันยายน 20.6 12,049,314 
ตุลาคม 21.28 9,722,817 

พฤศจิกายน 21.98 8,645,519 
ธันวาคม 22.72 11,614,218 

 
5. สรุปผลงานวิจยั 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์หลักเพื่อน าเสนอวิธีการหา
ปริมาณการส่ังซื้อข้าวเปลือก โดยท าให้ค่าใช้จ่ายรวมต่ า
ที่สุด ส าหรับสินค้าชนิดเดียวที่มีความต้องการไม่แน่นอน 
ในกรณีศึกษาโรงสีข้าวตัวอย่าง โดยการเปรียบเทียบการ
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การเปลี่ยนแปลงต้นทุนการจัดเก็บ 
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ค านวณด้วยวิธีปัจจุบันที่โรงสีใช้ และวิธีที่ได้น าเสนอไป
คือการก าหนดขนาดการส่ังซื้ อด้วยวิธีแบบพลวัต 
(Dynamic Lot Sizing) ซึ่งใช้ข้อมูลปริมาณข้าวเปลือกใน
ปี 2554 ในการเปรียบเทียบผลลัพธ์ พบว่า ค่าใช้จ่ายคง
คลังรวมที่ได้จากปี 2554 เท่ากับ 2,026,647,749.30 บาท 
ในขณะที่ค่าใช้จ่ายในการคงคลังรวมที่ค านวณด้วยวิธีการ
แบบพลวัต ได้ค่าเท่ากับ 1,956,633,459.96   บาท แสดง
ให้เห็นว่าลดลง 70,014,289.33 บาทต่อปี เท่ากับ 3.45% 
ดังนั้นวิธีการค านวณด้วยวิธีแบบพลวัตสามารถลดต้นทุน
คงคลังรวมของโรงสีได้ 
 
เอกสารอา้งอิง  
[1] วิภาวรรณ สิงห์พริ้ง. 2542. การวิจัยด าเนินงาน. 

กรุงเทพฯ : มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุร ี

[2] พรสรวง เฉตรไธสง. 2547. การก าหนดช่วงเวลาการ
ส่ังซื้อวัตถุดิบเมื่ออุปสงค์มีค่าไม่คงที่ และต้นทุนการ
ซื้อต่อหน่วยมีค่าไม่แน่นอน. วิทยานิพนธ์วิศวกรรม
ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ . 
กรุงเทพฯ: มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์. 

[3] อาคม ชินวงศ์. 2550. แบบจ าลองสินค้าคงคลังที่มี
ค ว ามต้ อ งการแน่ นอนและผั นแปรตาม เวล า 
กรณีศึกษา : โรงงานผลิตแหนบรถยนต์. วิทยานิพนธ์
วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุตสาห
การ. กรุงเทพฯ: สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระ
นครเหนือ. 

[4] สรณธร ไกรภิญญามาศและอรรถกร เก่งพล. 2554. 
การพัฒนากลยุทธ์การส่ังซื้อวัสดุ กรณีศึกษา: การ
ส่ังซื้อวัสดุ ในอุตสาหการมฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ . การ
ประชุมวิชาการด้านการวิจัยด าเนินงานแห่งชาติ , 
กรุงเทพฯ, 8-9 กันยายน 2554: 204-207. 

[5] Suphattra K., Varathorn P., and Kongkiti P. 2011. 
The Single Item Lot Sizing Problem whit Fuzzy 
Parameters: A Possibility Approach International 
TIIM 2011 Conference, Finland, Jun.28-30. 2011. 

[6] Wagner, H.M. and T.M. Whitin. 1958. Dynamic 
Version of the Economic Lot Size Model. 
Management science, 89-96. 

 

[7] Nadjib Brahimi,  Stephane Dauzere-Peres,  Najib 
M. Najid and Atle Nordli. 2006. Single Item Lot 
zing Problem, European Journal of Operational 
Research, 168, 1-16 


